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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
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IP 44

Íàçíà÷åíèå.
Âíåøíèé ðàäèîïðèåìíèê ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðèåìà ðàäèîñèãíàëà ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ íà
÷àñòîòå 868ÌÃö, äåêîäèðîâàíèÿ êîäîâîé ïîñûëêè è âûðàáîòêè ñèãíàëà óïðàâëåíèÿ (NO) äëÿ óïðàâëåíèÿ
ýëåêòðîïðèâîäàìè.

XR2

Èíñòðóêöèÿ ïî óñòàíîâêå è íàñòðîéêå.
Ïîäêëþ÷èòå óñòðîéñòâî ê èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ 24 V dc, èñïîëüçóÿ êëåììû + è -(ðèñ.2).
Ïîäêëþ÷èòå êîíòàêòû óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîïðèâîäîì ê âûõîäó ðàäèîïðèåìíèêà Ch1 èëè ê (ðèñ.2).Ch2

Doo HR AN
R

ÐÀÄÈÎÏÐÈÅÌÍÈÊ FAAC XR2 868

Ðàáî÷àÿ ÷àñòîòà
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ
Òîê ïîòðåáëåíèÿ
Ìàêñèìàëüíîå ÷èñëî ïóëüòîâ
Êîëè÷åñòâî êàíàëîâ
Òåìïåðàòóðà ýêñïëóàòàöèè
Ñòåïåíü çàùèòû

Çàïèñü êîäà master ïóëüòà â ðàäèîïðèåìíèê (minidec) áëîêà óïðàâëåíèÿ.
1. Îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ, êîãäà èíäèêàòîð çàìèãàåò

(÷åðåç 1-2 ñåêóíäû).
2. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó îáó÷åíèÿ (íà 1 ñåêóíäó) íà ïëàòå ïðèåìíèêà: èíäèêàòîð íà ïðèåìíèêå

äîëæåí çàìèãàòü.
3. Ïîêà èíäèêàòîðû íà ïóëüòå ÄÓ è íà ïëàòå ïðèåìíèêà ìîðãàþò, íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó ïóëüòà,

íåîáõîäèìóþ äëÿ óïðàâëåíèÿ âîðîòàìè (èíäèêàòîð ÒÕ ïóëüòà äîëæåí ïîñòîÿííî ãîðåòü)
4. Ïåðåä òåì, êàê îòïóñòèòü êíîïêó íà ïëàòå ïðèåìíèêà, óáåäèòåñü, ÷òî èíäèêàòîð ïîñòîÿííî ãîðåë îêîëî

2 ñåêóíä äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ òîãî, ÷òî êîä ñîõðàíåí.
5. Îòïóñòèòå êíîïêó master TX ïóëüòà.
6. Áûñòðî äâàæäû êðàòêîâðåìåííî íàæìèòå íà êíîïêó ïóëüòà ÄÓ, êîòîðóþ íàæèìàëè â ïóíêòå 3.

Êîäèðîâàíèå ÒÕ ïóëüòîâ
1. Îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ, êîãäà èíäèêàòîð çàìèãàåò

(÷åðåç 1-2 ñåêóíäû).
2. Ðàñïîëîæèòå ïóëüòå master TÕ íàïðîòèâ êîäèðóåìîãî ïóëüòà (master èëè slave), êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 1.
3. Íà ïóëüòå master TX (ïîêà èíäèêàòîð ìèãàåò), íàæìèòå è óäåðæèâàéòå òó êíîïêó, ÷òî èñïîëüçîâàëàñü

äëÿ êîäèðîâêè ñèñòåìû: èíäèêàòîð äîëæåí ãîðåòü ïîñòîÿííî.
4. Íàæìèòå òðåáóåìûé êàíàë íà ïðîãðàììèðóåìîì ïóëüòå; êîãäà èíäèêàòîð ïîòóõíåò ïîñëå äâîéíîãî

ìîðãàíèÿ â ïîäòâåðæäåíèå òîãî, ÷òî êîä ñîõðàíåí, îòïóñòèòå êíîïêó.
5. Îòïóñòèòå êíîïêó master TX ïóëüòà.
6. Ïîâòîðèòå îïåðàöèþ äëÿ âñåõ êîäèðóåìûõ ïóëüòîâ.

Âàø ïóëüò ÄÓ ïîääåðæèâàåò MASTER/SLAVE ðåæèìû.

Master (Âåäóùèé): åñëè âû íàæèìàåòå ëþáóþ êíîïêó ïóëüòà master TX, èíäèêàòîð ìèãàåò ïåðåä òåì, êàê

çàãîðåòüñÿ ïîñòîÿííûì ñâåòîì. Master ïóëüò ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ çàïèñè ñâîåãî êîäà â
ðàäèîïðèåìíèê (minidec) áëîêà óïðàâëåíèÿ, à òàêæå äëÿ ïåðåíîñà âñîåãî êîäà â äðóãèå master èëè slave
ïóëüòû. Êðîìå òîãî â ïóëüòå Master âîçìîæíà ïðîöåäóðà çàìåíû ñîáñòâåííîãî êîäà íà íîâûé (ãåíåðèðóåòñÿ
ïóëüòîì àâòîìàòè÷åñêè).

Slave (Âåäîìûé): Åñëè âû íàæèìàåòå ëþáóþ êíîïêó ïóëüòà slave TX, èíäèêàòîð ñðàçó ãîðèò ïîñòîÿííûì

ñâåòîì. Ïóëüò slave íå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ ïðîãðàììèðîâàíèÿ äðóãèõ ïóëüòîâ, äëÿ çàïèñè ñâîåãî
êîäà â ðàäèîïðèåìíèê (minidec) áëîêà óïðàâëåíèÿ, à òàêæå åãî êîä íå ìîæåò áûòü çàìåíåí áåç èñïîëüçîâàíèÿ
master ïóëüòà.

Âíèìàíèå!
Èç ïóëüòà master ìîæíî ñåäëàòü ïóëüò slave. Ïðîâåäåíèå îáðàòíîé ïðîöåäóðû íåâîçìîæíî!

Âíèìàíèå!

Ïðè ïðîâåäåíèè ïðîöåäóðû ïåðåíîñà êîäà èç ïóëüòà â ïóëüò íåîáõîäèìî ïóëüòû ðàñïîëàãàòü âñòûê äðóã

ê äðóãó.
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ÂÀÆÍÎ! Ýòà ÷àñòü ðóêîâîäñòâà ïðåäíàçíà÷åíà òîëüêî äëÿ ñïåöèàëèñòîâ! Îøèáêè ïðè ïðîâåäåíèè
óêàçàííûõ ïðîöåäóð ìîãóò ïðèâåñòè ê íåîáðàòèìûì ïîñëåäñòâèÿì è íàíåñåíèþ óùåðáà Âàøåìó

îáîðóäîâàíèþ. Áåç êðàéíåé íåîáõîäèìîñòè íå ïðîâîäèòå óêàçàííûå ïðîöåäóðû!

Ïðîöåäóðà çàìåíû êîäà â master TX ïóëüòå.
1. Îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ, êîãäà èíäèêàòîð çàìèãàåò

(÷åðåç 1-2 ñåêóíäû).
2. Ïîâòîðíî îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ, êîãäà èíäèêàòîð

çàìèãàåò åùå ÷àùå.
3. Íàæìèòå (íå óäåðæèâàéòå!) ïîñëåäîâàòåëüíî êíîïêè Ð1, çàòåì Ð2.
4. Ñíîâà îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ êîãäà èíäèêàòîð íà

ïóëüòå ìîðãíåò 2 ðàçà â ïîäòâåðæäåíèå òîãî, ÷òî êîä èçìåíåí.

Ïðîöåäóðà ïåðåïðîøèâêè master ïóëüòà â slave ïóëüò.

1. Îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ, êîãäà èíäèêàòîð çàìèãàåò
(÷åðåç 1-2 ñåêóíäû).

2. Ïîâòîðíî îäíîâðåìåííî íàæìèòå êíîïêè Ð1 è Ð2 íà master TX ïóëüòå è îòïóñòèòå èõ, êîãäà èíäèêàòîð
çàìèãàåò åùå ÷àùå.

3. Íàæìèòå (íå óäåðæèâàéòå!) ïîñëåäîâàòåëüíî êíîïêè Ð1, çàòåì Ð2, è åùå îäèí ðàç Ð1.
4. Èíäèêàòîð íà ïóëüòå ìîðãíåò 2 ðàçà â ïîäòâåðæäåíèå òîãî, ÷òî ïðîöåäóðà ïðîøëà óñïåøíî.

Ïðîöåäóðà ñòèðàíèÿ êîäà â ðàäèîïðèåìíèêå áëîêà óïðàâëåíèÿ.
Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó íà ðàäèîïðèåìíèêå áëîêà óïðàâëåíèÿ. Èíäèêàòîð íà ðàäèîïðèåìíèê ìîðãàåò
â òå÷åíèè 10 ñåê, çàòåì ÷àñòî ìîðãàåò â òå÷åíèè 10 ñåê, è ïîñëå ýòîãî ãîðèò â òå÷åíèè 5 ñåê. Ïîñëå òîãî, êàê
èíäèêàòîð ïîãàñíåò ìîæíî îòïóñòèòü êíîïêó íà ðàäèîïðèåìíèêå; êîä â ïðèåìíèêå óäàëåí. Â ñëó÷àå, åñëè
êíîïêà íà ðàäèîïðèåìíèêå áóäåò îòïóùåíà ðàíåå, ÷åì èíäèêàòîð ïîãàñíåò, òî êîä óäàëåí íå áóäåò.

Ìîíîñòàáèëüíûé ðåæèì- ðåæèì ðàäèî óïðàâëåíèÿ, ïðè ïîäà÷è ñèãíàëà êðàòêîâðåìåííî çàìûêàþòñÿ
óïðàâëÿþùèå êîíòàêòû.
Áèñòàáèëüíûé ðåæèì- ðåæèì óïðàâëåíèÿ äîïîëíèòåëüíûì îñâåùåíèåì, ïðè ïîäà÷è ñèãíàëà óïðàâëÿþùèå
êîíòàêòû çàìûêàþòñÿ, ïðè ïîäà÷è ñëåäóþùåãî ñèãíàëà óïðàâëÿþùèå êîíòàêòû ðàçìûêàþòñÿ

DIP-ïåðåêëþ÷àòåëè DS1

¹

1

2

Ôóíêöèÿ OFF ON

Íå èñïîëüçóåòñÿ

Âûáîð ðåæèìà - -
Ìîíîñòàáèëüíûé ðåæèì Áèñòàáèëüíûé ðåæèì
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